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1. INFORMAZIONI GENERALI

Proprietario del’lEPD: ISOLTEMA S.p.A.
via G.Perticari 6/8, 47035 Gambettola (FC), Italia

Unita produttive: via dell'Industria 2, 47020 Longiano (FC), Italia

Nome dei prodotti: Double sided tapes (T1520); Double sided tapes (BK); Bu-Tylene Fleece Brico | NTA
(T1520); Bu-Tylene Fleece Brico | NTA (BK)

Descrizione dei prodotti: Membrane e nastri biadesivi e fleece a elevate prestazioni realizzati con

compound butilico e film protettivo

Codice CPC: 5453 - Roofing and waterproofing services

Comparabilita: Dichiarazioni ambientali pubblicate allinterno della stessa categoria di prodotto, ma
provenienti da programmi differenti, potrebbero non essere confrontabili. In particolare,
EPD di prodotti da costruzione possono non essere confrontabili se non conformi alla EN

15804:2012+A2:2019

Responsabilita: ISOLTEMA spa solleva EPDItaly da qualunque inosservanza della legislazione ambientale
autodichiarata dal produttore stesso. Il titolare della dichiarazione sara responsabile per le
informazioni e gli elementi di prova giustificativi; EPDltaly declina ogni responsabilita
riguardo alle informazioni del fabbricante, ai dati e ai risultati della valutazione del ciclo di
vita.

PCR di riferimento: PCR ICMQ 3.0 - “Prodotti e servizi per le costruzioni” - rev. 3 - 02/12/2019, EPD ltaly

Standard di riferimento: ISO 14040:2006/Amd 1:2020. Environmental management - Life Cycle

Assessment - Principles and framework

ISO 14044:2006/Amd 1:2017/Amd 2:2020. Environmental management - Life

Cycle Assessment - Requirements and guidelines

ISO 14025:2006. Environmental labels and declarations - Type Ill environmental
declarations

Regolamento del Programma EPD ltaly rev.6.0 30/10/2023

Program Operator: EPDITALY, via Gaetano De Castillia 10, 20124 Milano, Italia. www.epditaly.it

Verifica indipendente: Questa dichiarazione & stata sviluppata in conformita al Regolamento EPD Italy.

La norma EN 15804 costituisce il riferimento quadro per la PCR ICMQ 3.0 rev.3
Verifica indipendente della dichiarazione e dei dati, secondo la ISO 14025:2006
A Interna | Esterna

Verifica di terza parte eseguita da: SGS Italia S.p.A.
via Caldera 21, 20153 Milano - Accreditato da: ACCREDIA (n.OOO5VYV)

Contatto aziendale: isoltema@isoltema.com

Supporto tecnico: NIER Ingegneria SpA
via Clodoveo Bonazzi 2, 40013 Castel Maggiore (BO)

www.niering.it


http://www.epditaly.it/
mailto:isoltema@isoltema.com
http://www.niering.it/
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2. L’AZIENDA

ISOLTEMA si qualifica nel mercato mondiale dei sigillanti a base butilica e bituminosa, come protagonista
nella progettazione e realizzazione di soluzioni anche attraverso 'ingegnerizzazione di impianti e processi.
L'esperienza pluriennale di Isoltema nel settore bituminoso e butilico ha portato allo sviluppo di una vasta e
completa gamma di prodotti che permette di rispondere in breve tempo a tutte le esigenze dei clienti ed
essere altamente competitivi sul mercato mondiale. | risultati raggiunti in oltre 50 anni di attivitd nascono
dallimpegno costante nella ricerca e sviluppo, dal nostro know-how ed esperienza e da una forte flessibilita
produttiva.

Isoltema & leader nel mondo nella produzione di nastri sigillanti e membrane autoadesive impermeabili. Un
primato che nasce dalla soddisfazione di centinaia di clienti in tutto il mondo e che si esprime in opere
ingegneristiche di grande rilievo.

Un primato che ha le sue radici nell'innovazione e nella ricerca, per trovare soluzioni su misura alle esigenze
di molteplici settori da quello edile, industriale ed energetico, all’automotive e fai-da-te. Un primato che si
rinnova grazie alla cultura del servizio e della soddisfazione del cliente, unitamente alla profonda
conoscenza tecnica e scientifica e alla capacita di dare risposte rapide a qualunque quesito.

Per le sue produzioni il Gruppo utilizza materie prime di prima scelta provenienti da produttori certificati
che, unitamente ai controlli interni, ci permettono di garantire un prodotto di alta qualitd conforme ai pit
elevati standard di settore. Tutti i processi produttivi sono completamente automatizzati e gestiti da PLC, a
garanzia di tracciabilita di ogni fase operativa. | nostri prodotti devono poter essere applicati in qualunque
Paese del mondo in qualunque condizione ambientale e garantire le caratteristiche e le performance
riportate nelle schede tecniche. Per questo, con l'ausilio del Laboratorio R&S interno all'aziendq, & stato
messo a punto un programma di controllo
qualita totale, teso a monitorare ogni fase
del processo produttivo, dalla materia
prima al prodotto finito, dal normale
processo di invecchiamento alla qualita
del confezionamento.
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3. DESCRIZIONE DEI PRODOTTI

‘ Double sided tapes ‘

Nastri costituiti da un compound biadesivo a base di gomma butilica ad alte prestazioni. Garantiscono buone proprieta

meccaniche, sono impermeabili allacqua e al vapore, molto morbidi e adattabili e applicabili a freddo e assicurano

un’eccellente stabilitd al calore. Disponibile in diversi spessori. | prodotti oggetto della presente certificazione sono riportati

sotto.

IMPIEGHI:

I  Giunzione e fissaggio per vetro, acciaio, Plexiglas, policarbonato, legno, alluminio e PVC. Aderiscono alla maggior parte
dei materiali.

T Assemblaggio flessibile di fogli e pannelli non soggetti a vincoli meccanici.

9  Fissaggi temporanei per il posizionamento prima del fissaggio meccanico permanente.

Double sided tapes (T1520)

Caratteristica principale: forte coesione

m&m 1 Double sided tapes (T1520) (0,6 mm)
1  Double sided tapes (T1520) (1 mm)

/ Double sided tapes (BK)

Caratteristica principale: forte adesivita alle superfici porose

1 Double sided tapes (BK) (0,6 mm)
I Double sided tapes (BK) (1 mm)

‘ Bu-Tylene Fleece Brico ‘

Nastri sigillanti autoadesivi costituiti da un compound adesivo di gomma butilica ad alte prestazioni, protetto da un Fleece in
Polipropilene. Sviluppati per applicazioni dove & necessario avere sia un’alta proprietd di adesione a materiali come
calcestruzzo, cartongesso o marmo sia con superfici lisce ed assorbenti. E compatibile con le colle pil comuni (adesivi a base
di cemento e non-cemento) ed & ideale per I'impiego sotto coperture di legno, marmo e ceramica. Disponibile in vari formati e
spessori. | prodotti oggetto della presente certificazione sono riportati sotto.

IMPIEGHI:

T  Sigillare giunti tra solaio e parete (mattoni, mattoni in calcestruzzo, intonaco o cartongesso)

1  Sigillare e giuntare la maggior parte dei materiali presenti in edilizia

Bu-Tylene Fleece Brico | NTA (T1520)
1 Bu-Tylene Fleece Brico | NTA (T1520) (O,8 mm)
I  Bu-Tylene Fleece Brico | NTA (T1520) (1 mm)
T Bu-Tylene Fleece Brico | NTA (T1520) (1,5 mm)

Bu-Tylene Fleece Brico | NTA (BK)
I  Bu-Tylene Fleece Brico | NTA (BK) (O,8 mm)
1  Bu-Tylene Fleece Brico | NTA (BK) (1 mm)

Le materie prime che compongono le membrane e i nastri impermeabilizzanti variano a seconda della
tipologia: le mescole cambiano nelle percentuali, nel tipo e grammatura delle materie prime. | prodotti
analizzati sono costituiti da: compound a base butilica, liner rimovibile in materiale plastico ed eventuale

film in materiale plastico.

| prodotti analizzati non contengono sostanze pericolose Materia prima I Peso (%)
in concentrazione superiore al O,1% elencate nel Compound butilico I 70 -85
Candidate List of Substances of Very High Concern Polimeri (HDPE, PE, PP, L DPE) I 2.17
(SVHC) for authorisation ai sensi del regolamento Cartone / Carta I 199
REACH.
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3.1 PROCESSO PRODUTTIVO

| prodotti oggetto della presente dichiarazione sono realizzati nello stabilimento produttivo di Longiano e il
processo & lo stesso in termini di fasi seguite e input utilizzati. La prima fase & lo stoccaggio delle materie
prime. Il poli-isobutene e il carbonato di calcio arrivano in stabilimento tramite cisterne e vengono stoccati
in appositi serbatoi. Durante la produzione del compound butilico il poli-isobutene e il carbonato di calcio
vengono trasportati al mixer attraverso tubazioni mentre le altre materie prime vengono aggiunte
manualmente. Una volta prodotto il compound butilico questo viene stoccato in reparto e poi inviato alla
linea di produzione. Al reparto di spalmatura il liner rimovibile e il film vengono posizionati sulla linea e il
compound butilico viene spalmato sul liner a seconda della tipologia di prodotto allo spessore richiesto. La
membrana viene poi raffreddata in linea con raffreddamento ad aria e il rotolo finito e raffreddato raccolto
afine linea. Infine, il rotolo pud essere o inscatolato e pallettizzato, nel caso di membrane, o inviato al reparto
di taglio e confezionamento nel caso di nastri butilici dove il rotolo viene tagliato alle dimensioni richieste e
i nastri imballati secondo quanto richiesto dal prodotto.

4. METODOLOGIA DI CALCOLO

La presente EPD e il relativo studio LCA coprono lo scenario definito “cradle to gate with modules CI-C4

e




